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BULL5.1

BULL14

ATPR1
TA22D

BULL1

ATPR

REV1

ALCMT14
ATPR2

CRDM6

ANTW

REV2 pag1/1

ALCMT14 - 1pz
TA22D - 2pz
BULL1- 2pz
ATPR2 - 1pz 
ATPR1 - 1pz
CRDM6 - 1pz
BULL14 - 1pz
ANTW - 2pz
BULL5.1 - 1pz
BULL92 - 2pz

1. Inserire TA22D all'interno di ATPR1 rev1
2. Inserire ATPR1 rev1 nella sede di ALCMT14
3. Abbassare la parte filettata di ATPR2 sula levigatrice di circa 1mm
4. Avvitare nel foro filettato ATPR2 in ALCMT14
5. Apporre frena filetti e serrare con coppia dedicata
6. Forare con punta da 6mm ATPR1 per inserire asse ruotine ANTW
7. Interporre come da disegno l'asse e le ruotine ed imbullonare stringendo con coppia dedicata
8. Controllare la corretta rotazione di entrambe le ruotine
9. Posizionare l'insieme ATPR su asse carrozzina e ruotare in posizione, i tubo ATPR1 e il telaio in corrispondenza del sedile  devono essere paralleli
10. Serrare BULL1 con coppia serraggi dedicati 

12 0 2 4  R E V 0

SPARE PARTS
ACCESSORI DB

ACCESSORIES / BOM

atpr
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REV1

REV1

1. Tagliare su troncatrice ATPR1 rev1 e forare seguendo le misure indicate nel 
disegno a pag.2
2. Pulire dalle bave interne dopo il taglio di ATPR1 rev1 con sbavatore 
3. Pulire bave esterne ATPR1 rev1 con abrasivo dedicato
4. Assemblare le componenti al di sopra del morsetto prestando attenzione ad 
ingrassare la molla e posizionare BULL122 parallelo all'asse.
5. Applicare frena filetti nei fori passanti e ciechi senza dado autobloccante
6. Posizionare ilmorsetto ALCMT14.1 su asse nella posizione scelta dal cliente e 
serrare con coppia dedicata.
7. Inserire le componenti nel foro presente sul morsetto ALCM14.1 e bloccare il 
tutto tramite BULL1 con coppia dedicata e frena filetti.

BULL14
CRDM6

ANTW
BULL5.1

TA22D

ATPRS

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

ATPR1

GATPS

ALCMT14.1

BULL104
ALCMT14.1
ALCMT14.1

BULL30

BULL1

BULL122

ALCMT14.1 - 1pz (composto da 3 elementi)
BULL122 - 1pz
GATPS - 1pz
TA22D - 1pz
BULL1 - 1pz
BULL30 - 4pz
ATPR1 - 1pz
BULL104 - 1pz
ANTW - 2pz
BULL 5.1 - 1pz
BULL14 - 1pz
CRDM6 - 1pz

REV1 pag1/2

5

BULL8

REV1

BULL76

BULL76- 4pz
BULL8 - 4pz
ALCMT89- 2pz

pag1/1

ALCMT89

GRWKID grwkid
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PHY2.2

pag1/2

BULL50

REV1

PHKV - 2pz
BULL48- 2pz
PHY2.2- 1pz
BULL91- 2pz
PHK1 - 2pz
PHK4 - 1pz
BULL13.1- 2pz
BULL50- 8pz
PHK3 - 2pz

PHK3

BULL13.1
PHK4
PHK1
BULL91

BULL48
PHKV

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

REV1

1.Spazzolare con ruotina lamellare interno tubo schienale in entrambi i lati
2. Posizionare PHK3 all'interno dei tubolari su entrambi i lati
3. Serrare le componenti PHK3 su tubolare con BULL50
    con coppia di serraggio dedicata previa interposizione di frena filetti medio
4. Inserire PHK1 su PHK3 e serrare con BULL50 
    con coppia di serraggio dedicata previa interposizione di frena filetti medio
5. Inserire PHKV in PHK1
6. Inserire PHY2 in PHKV
7. Inserire PHK4 in PHV dopo il taglio di PHV in base alla SW (pag3/3)
8. Unire le due parti ruotando i PHV
9. Serrare con bullone BULL53 e BULL13.1 con serraggio dedicato
       le componenti PHKV e PHK1
10. Serrare con BULL88 con coppia di serraggio dedicata previ interposizione
       di frena filetti le componenti PHK4 e PHKV 
11. Spostare i PHY2 al centro

PHK2

7

PHY
PHY2 - 2pz
PHY3.1- 1pz
BULL35- 4pz
ALCMT12

1. Inserire PHY2 su PHY3.1 aiutandosi con lubrificante ed aria compressa
2. Posizionare l'assieme PHY3.1 e PHY2 su ALCMT35 nella posizione desiderata.
3. Serrare con coppia dedicata BULL35 dopo aver applicato frena filetti medio

BULL35
ALCMT12

PHY3.1
PHY2

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

REV1 pag1/1
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1.Pulire con spazzola lamellare dedicata le parti interne dei tubi schienale
2. Tagliare come disegno a pag.2/3 FRAME32
3. Tagliare come disegno a pag.3/3 PHY2.1
4. Infilare ALCMT42 nei tubi schienale. Se necessario spazzolare leggermente.
5. Infilare PHY2.1 in FRAME32 aiutandosi con un lubrificante e aria compressa
6. Posizionare all'altezza richiesta l'insieme nel tubo schienale e ALCMT42
7. Fissare con bullone BULL4.2 - BULL13.1 fino al serraggio dedicato.
7. Completare con CRDM5 su BULL13.1

FRAME32 - 2pz
PHY2.1 - 2pz
ALCMT42- 2pz
BULL4.1- 2pz
BULL13.1 - 2pz
CRDM5 - 2pz

BULL13.1
BULL4.1

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

PHY1

PHY2.1

CRDM5
ALCMT42

FRAME32

REV1 pag1/3

9

PHY6

BULL4.1

CRDM5

PHY6 - 2pz
BULL121 - 2pz
BULL4.1- 2pz
BULL13.1 - 2pz
CRDM5 - 2pz

BULL13.1

BULL121

PHY7

pag1/2

1. Pulire con spazzola lamellare dedicata le parti interne dei tubi schienale
2. Ridurre sul tornio il diametro e tagliare come indicato a pag2/2 il componente PHY6
3. Inserire BULL121 con frena filetti su foro filettato M8x1 
4. Posizionare PHY6 sui tubi schienale e fissare con bullone BULL4.2 - BULL13.1 fino al serraggio dedicato.
5. Completare con CRDM5 su BULL13.1

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

REV0
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SPARE PARTS
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10

SMDP1V

SMDP2

REV1

SMDP2

BULL95

SMDC

pag1/1

SMDP1V - 1pz
SMDP2 - 2pz
BULL95 - 4pz

1.Applicare frena filetti su BULL95 prima dell'assemblaggio



3
REV1

ALCMT88

BKR1F
Schienale posturale fisso per 1.0 V22

ALCMT79

BULL75

BULL119

ALCMT79 -1pz
ALCMT88 - 1pz
BULL75 - 2pz
BULL119 - 2pz

pag1/1
4

1. Inserire BULL109 in ALCMT79 e bloccarlo in posizione con BULL111 previa applicazione di frena filetti Loctite 243
2. Serrare le altre componenti di ALCMT79 sul telaio con BULL119 e BULL75 con coppia di serraggi dedicati una volta 
    trovata la posizione scelta dal cliente (BRA)
3. Inserire BULL14 in ALCMT80 e bloccare la scossa schienale scelta con BULL103, serrare con coppia dedicata.

BKR1R
Schienale posturale removibile per 1.0 V22

BULL119

BULL75
BULL109

ALCMT79

BULL111

BULL14
ALCMT80
BULL103

ALCMT79 -1pz
ALCMT80- 1pz
BULL119 - 2pz
BULL75 - 2pz
BULL14 - 4pz
BULL109 - 1pz
BULL111 - 1pz
BULL103 - 4pz

REV1 pag1/1
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BULL109

BULL14

BULL111
ALCMT98

BULL119
BULL75

BULL100

BULL79

BKR1R1
BULL119 - 2pz
BULL75 - 2pz
BULL14 - 4pz
BULL109 - 1pz
BULL111 - 1pz
BULL100 - 4pz
ALCMT79 -1pz
ALCMT80- 1pz
ALCMT98 - 1pz

REV2

BULL79

ALCMT80

REV0 pag1/1

REV2

6

FRAME53V to FRAME58v + FRAME64V-1pz
ALCMT47 - 1pz
ALCMT48 - 1pz
ALCMT47M- 1pz
ALCMT48M- 1pz
ALCMT9.1- 2pz
ALCMT9.2 - 2pz
VAR3 - 0.3 M
BULL40 - 2pz
BULL41 - 2pz
BULL7 - 2pz
CRDM6 - 2pz
*TA25D - 2pz
*CONS27 - 2pz
BULL112 - 2pz
ALCMT8 - 2pz
ALCMT9 - 2pz
ALCMT47F - 1pz
BULL82 - 4pz
BULL128 - 4pz

Kit Schienale RICHIUDIBILE per prodotto 2.0Al, Ultra e Speciale

REV2

REV2

REV1

BKRUF

ALCMT47

CRDM6
ALCMT9

ALCMT9.1
ALCMT8

ALCMT9.2

VAR3
FRAME53V
to FRAME58v 
+ FRAME64V

ALCMT48

ALCMT48M

BULL7
BULL128

1.Posizionare nell'inclinazione 86° (Vedi pag.3/3) le componenti ALCMT47F sul ALCMT47M e ALCMT48M utilizzando BULL87 e serrando BULL90 con coppia di serraggio dedicata 
   applicando frena filetti medio
2.Riprendere su nastro abrasivo ALCMT47M e ALCMT48M per compensare eventuale interferenza con curva tubolare telaio (fase pre incollaggio). Verificare l'accoppiamento prima di incollare
3. Assemblare con BULL40 e BULL39 interponendo BULL7 seguendo la sequenza raffigurata nell'esploso le componenti ALCMT47M con ALCMT47
   (coppia snodi destra) e ALCMT48 con ALCMT48M (coppia snodi sinistra)
4. Serrare BULL40 con BULL39 fino a raggiungere con il perno le alette di auto bloccaggio presenti sul dado e verificare la corretta chiusura ed apertura dell'insieme 
5. Tagliare secondo tabella riportata a pag.2/2 FRAME53V to FRAME58V e FRAME64V. Prestare attenzione alla scelta delle maniglie di spinta.
6. Pulire con ruotine lamellari dedicate la parte interna dei tubi prima di incollare e verificare gli accoppiamenti.
     Se la saldatura presente su FRAME53V to FRAME58V e FRAME64V all'altezza del traverso di collegamento interferisce con ALCMT47 e ALCMT48 riprendere questi ultimi componenti sul tornio parallelo
7. Pulire le componenti che vanno incollate con diluente TEROSON ed incollare in maschera facendo attenzione alla corretta posizione ed alla chiusura ed apertura del sistema schienale 
    aiutandosi con squadra e bolla.
8. Dopo la polimerizzazione dell'adesivo strutturale (attendere minimo 10 ore) completare gli assemblaggi inserendo ALCMT9, ALCMT9.1 in ALCMT8 e bloccare con anello ALCMT9.2 lato dx e lato sx.
9. Unire i due assiemi con VAR3 facendo attenzione alla tensione del cordino che in posizione di rilascio permette il bloccaggio della rotazione dello schienale.
10. Applicare CRDM6 e successivamente regolare eventuale giuoco con BULL82 bloccandolo nella giusta posizione con BULL128, completare lo schienale con le opzioni scelte.

REV3

BULL112
BULL40

BULL82
ALCMT47F
ALCMT47M
BULL128

pag1/4

BULL41
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BULL40 - 2pz
ALCMT93F - 2pz
ALCMT95DX- 1pz
ALCMT95SX- 1pz
BULL129 - 4pz
BULL7 - 2pz
ALCMT94MDX         - 1pz
ALCMT94MSX         - 1pz
BULL41 - 2pz
CRDM6 - 2pz
BULL130 - 2pz
FRAME53V to FRAME58v + FRAME64V-1pz
VAR3 - 0.3 M

REV1

BULL40

REV1

BULL130
CRDM6

ALCMT94MDX
BULL7
BULL129

ALCMT95DX
ALCMT93F

ALCMT94MSX

ALCMT95SX

VAR3

FRAME53V
to FRAME58v 
+ FRAME64V

REV1

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Larghezza seduta (SW)        SW340        
Larghezza seduta (SW)        SW360        
Larghezza seduta (SW)        SW380        
Larghezza seduta (SW)        SW400        
Larghezza seduta (SW)        SW420        
Larghezza seduta (SW)        SW440        
Larghezza seduta (SW)        SW460

pag1/3

BKRUF1

BULL41

8

CRDM6
VAR3

BULL14
BULL81
ALCMT4.2
CRDM6
BULL14

ALCMT4.1
da BKP240 a BKP320
ALCMT12.1
ALCMT1.1
ALCMT31.1
BULL74
BULL75
BULL77
BULL75

BKRUK
SCHIENALE RICHIUDIBILE KID

BKP240 to BKP320 -1pz
ALCMT1.1- 2pz
ALCMT12.1- 1pz
ALCMT4.1 - 2pz
ALCMT31.1- 1pz
BULL74- 2pz
BULL77- 2pz
BULL75- 6pz
ALCMT4.2- 2pz
BULL81- 2pz
BULL14- 6pz
CRDM6 - 6pz
VAR3 - 0.5m

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Larghezza seduta (SW)        SW240        
Larghezza seduta (SW)        SW260        
Larghezza seduta (SW)        SW280        
Larghezza seduta (SW)        SW300        
Larghezza seduta (SW)        SW320

REV1 pag1/2
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Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Larghezza seduta (SW)        SW340        
Larghezza seduta (SW)        SW360        
Larghezza seduta (SW)        SW380        
Larghezza seduta (SW)        SW400        
Larghezza seduta (SW)        SW420        
Larghezza seduta (SW)        SW440        
Larghezza seduta (SW)        SW460

REV1

OPZIONE SCHIENALE RICHIUDIBILE

FRAME53V to 
FRAME58V o 
FRAME64V

FRAME53V to FRAME58v o FRAME64V -1pz
ALCMT37 - 2pz

1. Riprendere su nastro abrasivo o tornio ALCMT37 per compensare eventuale interferenza con curva tubolare telaio (fase pre incollaggio). Verificare l'accoppiamento prima di incollare
2. Tagliare secondo tabella riportata a pag.2/6 FRAME53V/FRAME58V. Prestare attenzione alla scelta delle maniglie di spinta 
    (se con PHY1 e PHY tagliare secondo il disegno, se con PHY0 non tagliare nella parte superiore)
3. Pulire con ruotine lamellari dedicate la parte interna dei tubi prima di incollare e verificare gli accoppiamenti.
     Se la saldatura presente su FRAME53V/FRAME58V all'altezza del traverso di collegamento interferisce con ALCMT37 riprendere quest'ultimo componente sul tornio parallelo
4. Pulire le componenti che vanno incollate con diluente TEROSON ed incollare in maschera facendo attenzione alla corretta posizione del sistema schienale 
    aiutandosi con squadra e bolla.

BKRUR

ALCMT37

pag1/2
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BRKASL/BRKASR 
BRKAER/BRKAEL
BRKOPR/BRKOPL

CRDM5
BULL13.1
ALCMT1
BULL11

BULL4.1
BULL51
BULL9

CARB.U3
BULL18.1
ALCMT1
BULL16

BRKASL/BRKASR 
BRKAER/BRKAEL
BRKOPR/BRKOPL
BRKOSL/BRKOSR

KITBR

REV0

LATO SINISTRO / LEFT SIDE

LATO SINISTRO / LEFT SIDE

pag1/1

BRKASL2 

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Morsetto freni        BRKASL2 Morsetto in alluminio        
Morsetto freni        CARB.U3 Supporto in carbonio        
Freni        BRKASL/BRKASR - Aria® Scissor lock        
Freni        BRKAER/BRKAEL - Freni Eagle        
Freni        BRKOPR/BRKOPL - Freni Push to Lock        
Freni        BRKOSL/BRKOSR - Freni Scissor Lock *
* NOT AVAILABLE WITH CARB.U3 

12 0 2 4  R E V 0

SPARE PARTS
PEDANE POGGIAPIEDI DB

FOOTRESTS / BOM
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FRAME112 a FRAME117 -1pz
SALDATURA FOA -5°/0°/+5°

VER.2022 - REV0

FRAME112 = SW340
FRAME113 = SW360
FRAME114 = SW380
FRAME115 = SW400
FRAME116 = SW420
FRAME117 = SW440

FONOT

pag1/1
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VAR2

BULL11

BULL35

FTRCT5 - 11

1. Trasformare FRAME60V come disegno pag.2/2
2. Inserire le due parti di FRAME60V  facendo attenzione a posizionare al centro di ALCMT43
3. Tagliare a misura VAR2 e fissarla a FTRCT5-11 tramite cianacrilato
     facendo attenzione a posizionare la giunzione nella parte centrale posteriore di FTRCT5
4. Bloccare con N.2 BULL11 il copri pedana FRTCT5-11 su ALCMT43 applicando la coppia di serraggio dedicata
5. Serrare BULL35 fino al bloccaggio di tutte le componenti prestando attenzione
    al parallelismo delle componenti FRAME60V e all'angolo di FTRCT5-11

ALCMT43

FRAME60V
FRAME60V - 2pz
BULL11 - 2pz
VAR2 - 0.5M
FTRCT5/11 - 1pz
ALCMT43 - 1pz
BULL35 - 1pz

FTRCT5 = SW340
FTRCT6 = SW360
FTRCT7 = SW380
FTRCT8 = SW400
FTRCT9 = SW420
FTRCT10 = SW440
FTRCT17 = SW460

FOOTA1

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

VER.2021 - REV0 pag1/2

6

CRDM6

REV1

FRAME32

BULL14

ALCMT30

BULL38

ALCMT46

BULL33
FRAME32 - 2pz
ALCMT46 - 1pz
ALCMT30 - 1pz
CRDM6 - 2pz
BULL38 - 2pz
BULL14 - 2pz
FTRCT1 o FTRCT2 o FTRCT3 - 1pz
BULL33 - 2pz
BULL61 - 2pz
BULL22 - 2pz

1. Trasformare FRAME32 come disegno pag.2/2
2. Inserire ALCMT46 nella prima parte di FRAME32
3. Inserire ALCMT30 su ALCMT46  e FRAME32
4 Inserire la seconda parte di FRAME32 in ALCMT30 e ALCMT46 facendo attenzione a posizionare
    al centro di ALCMT30 e ALCMT46 le due componenti FRAME32
4. Posizionare BULL38 nelle sedi corrispettive presenti su FTRCT1/3
5. Serrare BULL38 con BULL14 fino al bloccaggio di tutte le componenti prestando attenzione
    al parallelismo delle componenti FRAME32 e all'angolo di FTRCT1/3

pag1/2

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

FOOTA2

FTRCT1 = SW340/SW360
FTRCT2 = SW380/SW400
FTRCT3 = SW420/SW440/SW460

BULL22

BULL61

FTRCT1/3
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FTRCT6 = SW340/SW360
FTRCT8 = SW380/SW400
FTRCT8 = SW420/SW440/SW460

FRAME32

BULL14

1. Trasformare FRAME32 come disegno pag.2/2
2. Inserire ALCMT46 nella prima parte di FRAME32
3. Inserire ALCMT30 su ALCMT46  e FRAME32
4 Inserire la seconda parte di FRAME32 in ALCMT30 e ALCMT46 facendo attenzione a posizionare
    al centro di ALCMT30 e ALCMT46 le due componenti FRAME32
4. Posizionare BULL38 nelle sedi corrispettive presenti su FTRCT1/3
5. Serrare BULL38 con BULL14 fino al bloccaggio di tutte le componenti prestando attenzione
    al parallelismo delle componenti FRAME32 e all'angolo di FTRCT1/3

pag1/2

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

BULL22

FOOTA3

REV0

FRAME32 - 2pz
ALCMT46 - 1pz
ALCMT30 - 1pz
CRDM6 - 2pz
BULL14 - 2pz
BULL33 - 2pz
BULL61 - 2pz
FTRCT6/8/10 - 1pz
BULL101 - 2pz
VAR2 - 0,3m
BULL22 - 2pz

VAR2
BULL101
FTRCT6/
FTRCT8/FTRCT10

BULL61
BULL33

ALCMT46
CRDM6

ALCMT30

8

1. Trasformare FRAME59V come disegno pag.2/2
2. Inserire ALCMT36.3 in ALCMT52 (se necessario passare alesatore diam.6 H7 in ALCMT52)
3. Fissare ALCMT52 su ALCMT43 tramite BULL80 e avvitare con coppia serraggio dedicata
4. Inserire FRAME59V in ALCMT43
5. Fissare l'insieme tramite BULL35 e avvitare con coppia di serraggio dedicata dopo aver trovato l'angolazione desiderata e resi speculari FRAME59V
6. Tagliare a misura VAR2 e fissarla a FTRCT5-11 tramite cianacrilato facendo attenzione a posizionare la giunzione nella parte
    centrale posteriore di FTRCT5 - 11
7. Fissare FTRCT5 - 11 su ALCMT52 tramite BULL11 ed avvitare con coppia di serraggio dedicata
8. Bloccare l'eventuale rotazione dei tubolari tramite il serraggio di BULL92

FTRCT5 - 11

VAR2 - 0.5 m
ALCMT43 - 1pz
FRAME59V - 1pz
ALCMT52 - 1pz
BULL80 - 2pz
BULL11 - 2pz
FTRCT5 -11 - 1pz
ALCMT36.3 - 1pz
BULL92 - 2pz
BULL35 - 2pz

VAR2
BULL11

FOOTB1

pag1/2VER.2021 - REV0

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

FTRCT5 = SW340
FTRCT6 = SW360
FTRCT7 = SW380
FTRCT8 = SW400
FTRCT9 = SW420
FTRCT10 = SW440
FTRCT17 = SW460

FRAME59V

BULL92
ALCMT43

BULL80
ALCMT52

ALCMT36.3
BULL35
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ALCMT52
BULL80

BULL13.1

VAR2 - 0.5 m
ALCMT43 - 1pz
FRAME46 - 1pz
ALCMT41 - 2pz 
ALCMT52 - 1pz
BULL80 - 2pz
BULL11 - 2pz
FTRCT5 - 11 - 1pz
ALCMT36.3 - 1pz
BULL92 - 2pz
BULL35 - 2pz
BULL13.1 - 2pz

BULL11

FRAME46

FTRCT5 - 11

1. Trasformare FRAME46 come disegno pag.2/2
2. Inserire ALCMT36.3 in ALCMT52 (se necessario passare alesatore diam.6 H7 in ALCMT52)
3. Fissare ALCMT52 su ALCMT43 tramite BULL80 e avvitare con coppia serraggio dedicata
4. Inserire ALCMT41 in ALCMT43
5. Inserire FRAME46 in ALCMT41 - ALCMT43
6. Fissare l'insieme tramite BULL35 e avvitare con coppia di serraggio dopo aver trovato l'angolazione desiderata e resi speculari FRAME46
7. Tagliare a misura VAR2 e fissarla a FTRCT5-11 tramite cianacrilato
     facendo attenzione a posizionare la giunzione nella parte centrale posteriore di FTRCT5
8. Fissare FTRCT5 -VAR2 su ALCMT52 tramite BULL11 ed avvitare con coppia di serraggio dedicata
9. Bloccare l'eventuale rotazione dei tubolari tramite il serraggio di BULL92

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

FOOTFB

ALCMT43
BULL92

ALCMT36.3
BULL35

ALCMT41

VAR2

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Larghezza seduta (SW)        SW340        
Larghezza seduta (SW)        SW360        
Larghezza seduta (SW)        SW380        
Larghezza seduta (SW)        SW400        
Larghezza seduta (SW)        SW420        
Larghezza seduta (SW)        SW440        
Larghezza seduta (SW)        SW460

FTRCT5 
FTRCT6 
FTRCT7 
FTRCT8
FTRCT9
FTRCT10 
FTRCT11 

REV2 pag.1/2

REV1

10

BULL11

1. Posizionare su FRAME17 - FRAME23 il copri pedana CFFC1 - CFFC4 prestando attenzione al centraggio del componente sui tubi della pedana.
2. Bloccare il copri pedana nella posizione corretta utilizzando un morsetto, aiutandosi con un pezzo di legno nella parte inferiore. 
3. Posizionare e battere con un punzone diametro 5mm nei tre fori per ricavare un invito per le punte da utilizzare per forare i tubolari.
4. Una volta segnati i fori utilizzare in successione punte per l'alluminio diametro 3mm, 5mm, 7mm. 
    Fare attenzione a forare solo nella parte superiore il tubolare.
5. Inserire per ogni foro BULL16 e utilizzare l'insertatrice manuale per fissare gli inserti sui tubolari pedana. 
    Fare attenzione a stringere con l'insertatrice in modo perpendibolare rispetto ai tubolari.
6. Realizzare con apposita fresa recesso di 1mm per testa BULL11 su CFFC1 - CFFC4.
7. Posizionare CFFC1 - CFFC4 sui tubolari. 
8. Applicare frenafiletti medio su BULL11 e avvitare con coppia di serraggi dedicata.  

BULL16
CFFC1 - CFFC4

FRAME17 - FRAME23

FOOTF1

VER.2021 - REV0 pag1/1

FRAME23 = SW340
FRAME22 = SW360
FRAME18 = SW380
FRAME17 = SW400
FRAME21 = SW420
FRAME19 = SW440
FRAME20 = SW460

CFFC1 = SW330-SW340-SW350-SW360
CFFC2 = SW370-SW380-SW390
CFFC3 = SW400-SW410-SW420-SW430
CFFC4 = SW440-SW450

FRAME 17 - FRAME23 -1pz
CFFC1 - CFFC4 - 1pz
BULL16 - 3pz
BULL11 - 3pz 
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OPZIONE COPRIPEDANA

FRAME 80V - FRAME92V -1pz
CFFC1 - CFFC4 - 1pz
BULL16 - 3pz
BULL11 - 3pz 

1. Posizionare su FRAME80V - FRAME92V il copri pedana CFFC1 - CFFC4 prestando attenzione al centraggio del componente sui tubi della pedana.
2. Bloccare il copri pedana nella posizione corretta utilizzando un morsetto, aiutandosi con un pezzo di legno nella parte inferiore. 
3. Posizionare e battere con un punzone diametro 5mm nei tre fori per ricavare un invito per le punte da utilizzare per forare i tubolari.
4. Una volta segnati i fori utilizzare in successione punte per l'alluminio diametro 3mm, 5mm, 7mm. 
    Fare attenzione a forare solo nella parte superiore il tubolare.
5. Inserire per ogni foro BULL16 e utilizzare l'insertatrice manuale per fissare gli inserti sui tubolari pedana. 
    Fare attenzione a stringere con l'insertatrice in modo perpendibolare rispetto ai tubolari.
6. Realizzare con apposita fresa recesso di 1mm per testa BULL11 su CFFC1 - CFFC4.
7. Posizionare CFFC1 - CFFC4 sui tubolari. 
8. Applicare frenafiletti medio su BULL11 e avvitare con coppia di serraggi dedicata.  

pag1/1VER.2021 - REV0

FOOTFU FRAME80V = SW330
FRAME81V = SW340
FRAME82V = SW350
FRAME83V = SW360
FRAME84V = SW370
FRAME85V = SW380
FRAME86V = SW390
FRAME87V = SW400
FRAME88V = SW410
FRAME89V = SW420
FRAME90V = SW430
FRAME91V = SW440
FRAME92V = SW450

CFFC1 = SW330-SW340-SW350-SW360
CFFC2 = SW370-SW380-SW390
CFFC3 = SW400-SW410-SW420-SW430
CFFC4 = SW440-SW450

FRAME80V - FRAME92V

CFFC1 - CFFC4
BULL16

BULL11

12

F22.2KV- 2pz
ALCMT43 - 1pz
FTRK1V / FTRK2V - 1pz
BULL35 - 2pz
BULL80 - 2pz
BULL22 - 2pz

FTRK1V / FTRK2V 

ALCMT43

BULL80
F22.2KV

REV0 pag. 1/2

BULL35

FTRK1V = SW240-SW260
FTRK2V = SW280-SW300-SW320

1. Trasformare F22.2KV come indicato nel disegno a pag.2/2
2. Inserire i due F22.2KV al centro di ALCMT43 
aiutandosi con una leva per aprire il morsetto
3. Fissare ALCMT43 con BULL80 da stringere con la coppia dedicata
una volta trovata la posizione desiderata
4. Posizionare FTRK1V nella posizione desiderata
e fissare ad ALCMT43 con BULL35
5. Applicare frena filetti e stringere BULL35 con la coppia di serraggi dedicata

FOOTK

BULL22

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

F22.2KV- 2pz
ALCMT43 - 1pz
FTRK1V / FTRK2V - 1pz
BULL35 - 2pz
BULL80 - 2pz
BULL22 - 2pz

FTRK1V / FTRK2V 

ALCMT43

BULL80
F22.2KV

REV0 pag. 1/2

BULL35

FTRK1V = SW240-SW260
FTRK2V = SW280-SW300-SW320

1. Trasformare F22.2KV come indicato nel disegno a pag.2/2
2. Inserire i due F22.2KV al centro di ALCMT43 
aiutandosi con una leva per aprire il morsetto
3. Fissare ALCMT43 con BULL80 da stringere con la coppia dedicata
una volta trovata la posizione desiderata
4. Posizionare FTRK1V nella posizione desiderata
e fissare ad ALCMT43 con BULL35
5. Applicare frena filetti e stringere BULL35 con la coppia di serraggi dedicata

FOOTK

BULL22

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare
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LA DISTINTA BASE VARIA IN 
FUNZIONE DELLA COMBINAZIONE
DELLE CARATTERISTICHE

BULL57 o
BULL58 o
BULL59

BULL54
FRKDS2

BR8 o BR8I
BULL127

FRKMNA o
FRKFC
B608 o
B608I

BULL124 o 
BULL125 o 
BULL126

FRWH3 o 
FRWH4 o 
FRWH5 o 
FRWHP3 o 
FRWHP4 o 
FRWHP5 o 
FRWH4V

KITFC
Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Ruotine        FRWH3 - Ruotina alluminio 3 x 1.4 inch        
Ruotine        FRWH4 - Ruotina alluminio 4 x 1.4 inch        
Ruotine        FRWH5 - Ruotina alluminio 5 x 1.4 inch        
Ruotine        FRWH4V - Ruotina plastica 4 x 1.4 inch LED        
Ruotine        FRWHP3 - Ruotina plastica 3 inch        
Ruotine        FRWHP4 - Ruotina plastica 4 inch        
Ruotine        FRWHP5 - Ruotina plastica 5 inch        
Ruotine        FRWC4 - Ruotina carbonio 4 inch        

Forcelle        FRKDS2 - Forcella Aria® doppio braccio        
Forcelle        FRKMNA - Forcelle Aria® mono braccio        
Forcelle        FRKFC - Forcelle Aria® in carbonio

BULL105

Kit pre-assemblato ruotine anteriori (Specificare tipo 
ruotine e tipo forcella)

4

FRKMNA - 1
FRWH4 - 2pz
ALCMT55.1DX - 1pz
ALCMT55.2DX - 1pz
ALCMT55.1SX - 1pz
ALCMT55.2SX - 1pz
BULL63 - 4pz
BULL64 - 2pz
BULL65 - 2pz
BULL66 - 2pz
BULL67 - 2pz
BULL47 - 2pz
ALCMT57 - 2pz

ALCMT57

REV1  pag 1/1

BULL64
BULL47
BULL63

BULL64

BULL66
BULL63

ALCMT55.1DX

BULL67
ALCMT55.2DX

BULL65

FRKMNA

BULL63

1. Inserire BULL65 in ALCMT55.2
2. Applicare frena filetti su BULL47 e fissare con serraggio dedicato
3. Montare ALCMT55.2 così assemblato sul corpo forcella FRKMNA 
facendo attenzione a inserire BULL65 nel foro centrale dei tre 
presenti FRKMNA e bloccare l'insieme con BULL63 
4. Applicare grasso al bisolfuro di molibdeno
sulla parte superiore ed inferiore di BULL67
5. Inserire BULL67 in ALCMT55.2
6. Inserire BULL67 in ALCMT55.1
7. Inserire BULL63 nel foro inferiore di FRKMNA 
8. Interporre ALCMT57 tra ALCMT55.1 e FRKMNA
9.Ruotare ALCMT55.1 tenendo premuto contemporaneamente BULL67
fino ad inserire BULL63 nel foro dedicato su ALCMT55.1
10. Serrare con coppia dedicata BULL63
11. Inserire BULL64 nel foro dedicato su ALCMT55.1
12. Interporre BULL66 tra ALCMT55.1 e FRWH4
13. Serrare BULL64 con coppia dedicata.
14. Controllare rotolamento, escursione molla di FRWH4 su FRKMNA ed eventuali interferenze e giochi.

Il disegno esploso rappresenta la parte destra di SMTH4
Assemblare in modo speculare la parte sinistra

FRWH4

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

SMTH4
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1. Inserire BULL65 in ALCMT55.2
2. Applicare frena filetti su BULL47 e fissare con serraggio dedicato
3. Montare ALCMT55.2 così assemblato sul corpo forcella FRKMNA 
facendo attenzione a inserire BULL65 nel foro centrale dei tre 
presenti FRKFC e bloccare l'insieme con BULL63 
4. Applicare grasso al bisolfuro di molibdeno
sulla parte superiore ed inferiore di BULL67
5. Inserire BULL67 in ALCMT55.2
6. Inserire BULL67 in ALCMT55.1
7. Inserire BULL63 nel foro inferiore di FRKFC 
8. Interporre ALCMT57 tra ALCMT55.1 e FRKFC
9.Ruotare ALCMT55.1 tenendo premuto contemporaneamente BULL67
fino ad inserire BULL63 nel foro dedicato su ALCMT55.1
10. Serrare con coppia dedicata BULL63
11. Inserire BULL64 nel foro dedicato su ALCMT55.1
12. Interporre BULL66 tra ALCMT55.1 e FRWH4
13. Serrare BULL64 con coppia dedicata.
14. Controllare rotolamento, escursione molla di FRWH4 su FRKFC ed eventuali interferenze e giochi.

FRKFC - 1
FRWH4 - 2pz
ALCMT55.1DX - 1pz
ALCMT55.2DX - 1pz
ALCMT55.1SX - 1pz
ALCMT55.2SX - 1pz
BULL63 - 4pz
BULL64 - 2pz
BULL65 - 2pz
BULL66 - 2pz
BULL67 - 2pz
BULL47 - 2pz
ALCMT57 - 2pz

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

FRWH4

Il disegno esploso rappresenta la parte destra di SMTH4
Assemblare in modo speculare la parte sinistra

FRKFC

SMTH4C
BULL63

BULL65

ALCMT55.2DX
BULL67

ALCMT55.1DX

BULL63
BULL66

BULL64

BULL63
BULL47
BULL64
ALCMT57

REV1  pag 1/1

6

Il disegno esploso rappresenta la parte destra di SMTH5
Assemblare in modo speculare la parte sinistra

SMTH5

FRWH5

REV1  pag 1/1

ALCMT57
BULL64
BULL47
BULL63

BULL64

BULL66
BULL63

ALCMT55.1DX

BULL67
ALCMT55.2DX

BULL65

FRKMNA

BULL63

1. Inserire BULL65 in ALCMT55.2
2. Applicare frena filetti su BULL47 e fissare con serraggio dedicato
3. Montare ALCMT55.2 così assemblato sul corpo forcella FRKMNA 
facendo attenzione a inserire BULL65 nel foro centrale dei tre 
presenti FRKMNA e bloccare l'insieme con BULL63 
4. Applicare grasso al bisolfuro di molibdeno
sulla parte superiore ed inferiore di BULL67
5. Inserire BULL67 in ALCMT55.2
6. Inserire BULL67 in ALCMT55.1
7. Inserire BULL63 nel foro inferiore di FRKMNA 
8. Interporre ALCMT57 tra ALCMT55.1 e FRKMNA
9.Ruotare ALCMT55.1 tenendo premuto contemporaneamente BULL67
fino ad inserire BULL63 nel foro dedicato su ALCMT55.1
10. Serrare con coppia dedicata BULL63
11. Inserire BULL64 nel foro dedicato su ALCMT55.1
12. Interporre BULL66 tra ALCMT55.1 e FRWH5
13. Serrare BULL64 con coppia dedicata.
14. Controllare rotolamento, escursione molla di FRWH4 su FRKMNA ed eventuali interferenze e giochi.

FRKMNA - 1
FRWH5 - 2pz
ALCMT55.1DX - 1pz
ALCMT55.2DX - 1pz
ALCMT55.1SX - 1pz
ALCMT55.2SX - 1pz
BULL63 - 4pz
BULL64 - 2pz
BULL65 - 2pz
BULL66 - 2pz
BULL67 - 2pz
BULL47 - 2pz
ALCMT57 - 2pz

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare
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1. Inserire BULL65 in ALCMT55.2
2. Applicare frena filetti su BULL47 e fissare con serraggio dedicato
3. Montare ALCMT55.2 così assemblato sul corpo forcella FRKMNA 
facendo attenzione a inserire BULL65 nel foro centrale dei tre 
presenti FRKFC e bloccare l'insieme con BULL63 
4. Applicare grasso al bisolfuro di molibdeno
sulla parte superiore ed inferiore di BULL67
5. Inserire BULL67 in ALCMT55.2
6. Inserire BULL67 in ALCMT55.1
7. Inserire BULL63 nel foro inferiore di FRKFC 
8. Interporre ALCMT57 tra ALCMT55.1 e FRKFC
9.Ruotare ALCMT55.1 tenendo premuto contemporaneamente BULL67
fino ad inserire BULL63 nel foro dedicato su ALCMT55.1
10. Serrare con coppia dedicata BULL63
11. Inserire BULL64 nel foro dedicato su ALCMT55.1
12. Interporre BULL66 tra ALCMT55.1 e FRWH5
13. Serrare BULL64 con coppia dedicata.
14. Controllare rotolamento, escursione molla di FRWH5 su FRKFC ed eventuali interferenze e giochi.

SMTH5C
FRKFC - 1
FRWH5 - 2pz
ALCMT55.1DX - 1pz
ALCMT55.2DX - 1pz
ALCMT55.1SX - 1pz
ALCMT55.2SX - 1pz
BULL63 - 4pz
BULL64 - 2pz
BULL65 - 2pz
BULL66 - 2pz
BULL67 - 2pz
BULL47 - 2pz
ALCMT57 - 2pz

Il disegno esploso rappresenta la parte destra di SMTH5C
Assemblare in modo speculare la parte sinistra

FRWH5

FRKFC

N.B. I codici con riquadro sono componenti da trasformare

BULL63

BULL65

ALCMT55.2DX
BULL67

ALCMT55.1DX

BULL63
BULL66

BULL64

BULL63
BULL47
BULL64
ALCMT57

REV1  pag 1/1
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1.Trasformare AXLAL1CV come disegno pag.2/2 
2. Eliminare le bave del taglio e pulire internamente con ruotine lamellari dedicate
3. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
4. Inserire ALCMT7 in ALCMT3.1 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
5. Posizionare AXLAL1CV nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno dei tubi nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3.1 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3.1 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse per ALCMT2.2 o maschera posizionamento ALCMT2.1 

VER.2021 - REV0 pag1/2

BULL5.1
BULL22

ALCMT7

CRDM6
BULL14
ALCMT1

ALCMT2.1 
ALCMT2.2

ALCMT3.1

ALCMT2.1 = camber 3°
ALCMT2.2 = camber 0°

AXLAL0CV = SW340 
AXLAL1CV = SW360
AXLAL2CV = SW380 
AXLAL3CV = SW400 
AXLAL4CV = SW420 
AXLAL5CV = SW440 
AXLAL6CV = SW460 

AXLAL0CV a AXLAL6CV 

BULL22 - 4pz
BULL5.1 - 4pz
BULL14 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1 or ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3.1 - 2pz
AXLAL0CV a AXLAL6CV - 1pz 

AXALRIB20

ESEMPIO SW360
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BULL22 - 8pz
BULL5.1 - 4pz
BULL14 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1/ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3.1 - 2pz
AXLAL0V to AXLAL6V - 1pz 

AXALSTD20

AXLAL0V to AXLAL6V 

ALCMT2.1 = camber 3°
ALCMT2.2 = camber 0°

AXLAL0V = SW340 
AXLAL1V = SW360
AXLAL2V = SW380 
AXLAL3V = SW400 
AXLAL4V = SW420 
AXLAL5V = SW440 
AXLAL6V = SW460 

VER.2021 - REV0 pag1/2

BULL5.1
BULL22

ALCMT7

CRDM6
BULL14
ALCMT1

ALCMT2.1 
ALCMT2.2

ALCMT3.1

1.Trasformare AXLAL1V come disegno pag.2/2 
2. Eliminare le bave del taglio e pulire internamente con ruotine lamellari dedicate
3. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
4. Inserire ALCMT7 in ALCMT3.1 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
5. Posizionare AXLAL1V nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno dei tubi nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3.1 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3.1 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse per ALCMT2.2 o maschera posizionamento ALCMT2.1 

6

1.Trasformare CARB4.1 come disegno pag.2/2 
2. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
3. Inserire ALCMT7 in ALCMT3 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
4. Posizionare CARB4.1 nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1 o ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1 o ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno delle forme tubolari in carbonio nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse di posizionamento per ALCMT2.2 o maschera per ALCMT2.1 

CARB4.1

BULL22 - 4pz
BULL5.1 - 4pz
BULL14 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1 or ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3 - 2pz
CARB4.1 - 1pz 

AXCARBRIB20

ALCMT3

BULL22
ALCMT7

BULL5.1

CRDM6
BULL14
ALCMT1

ALCMT2.1 
ALCMT2.2

VER.2021 - REV0 pag1/9
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AXCARBSTD20

pag1/9VER.2021 - REV0

1.Trasformare CARB4 come disegno pag.2/2 
2. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
3. Inserire ALCMT7 in ALCMT3 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
4. Posizionare CARB4 nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1 o ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1 o ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno delle forme tubolari in carbonio nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse di posizionamento per ALCMT2.2 o maschera per ALCMT2.1 

ALCMT2.1 
ALCMT2.2

ALCMT1
BULL14
CRDM6

BULL5.1

ALCMT7
BULL22

CARB4

ALCMT3

BULL22 - 4pz
BULL5.1 - 4pz
BULL14 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1/ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3 - 2pz
CARB4- 1pz 
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ALCMT2.1 = camber 3°
ALCMT2.2 = camber 0°

AXLMG0CV = SW340 
AXLMG1CV = SW360
AXLMG2CV = SW380 
AXLMG3CV = SW400 
AXLMG4CV = SW420 
AXLMG5CV = SW440 
AXLMG6CV = SW460 

VER.2023 - REV1

BULL22 - 8pz
BULL5.1 - 4pz
BULL41 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1 o ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3.1 - 2pz
AXLMG0CV to AXLMG6CV  - 1pz 

AXLMG0CV to AXLMG6CV 

BULL22

CRDM6
BULL41

1.Trasformare AXLAL1V come disegno pag.2/2 
2. Eliminare le bave del taglio e pulire internamente con ruotine lamellari dedicate
3. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
4. Inserire ALCMT7 in ALCMT3.1 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
5. Posizionare AXLAL1V nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno dei tubi nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3.1 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3.1 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse per ALCMT2.2 o maschera posizionamento ALCMT2.1 

ALCMT3.1
ALCMT2.1 
ALCMT2.2

ALCMT7
BULL22
BULL5.1

pag1/2

ALCMT1

AXMGRIB20
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BULL5.1
BULL22

ALCMT7

ALCMT2.1 
ALCMT2.2

ALCMT3.1

1.Trasformare AXLAL1V come disegno pag.2/2 
2. Eliminare le bave del taglio e pulire internamente con ruotine lamellari dedicate
3. Pulire con diluente Teroson  (fase pre-incollaggio)
4. Inserire ALCMT7 in ALCMT3.1 facendo attenzione a posizionare la flangia lato frontale carrozzina
5. Posizionare AXLAL1V nella maschera di incollaggio
6. Applicare adesivo epossidico VAR4 all'interno delle superfici che ospiteranno ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
7. Applicare adesivo epossidico su ALCMT3.1 e ALCMT2.1/ALCMT2.2
8. Inserire le componenti all'interno dei tubi nella posizione corretta e pulire l'eccesso di adesivo
9. Inserire il telaio in ALCMT3.1 e bloccare in maschera
10. Inserire ALCMT1 sotto ALCMT3.1 e bloccare con il sistema bulloni come indicato nell'esploso sopra serrando con coppia dedicata
11. Posizionare eventuale asse per ALCMT2.2 o maschera posizionamento ALCMT2.1 

AXMGSTD20 ALCMT2.1 = camber 3°
ALCMT2.2 = camber 0°

AXLMG0V = SW340 
AXLMG1V = SW360
AXLMG2V = SW380 
AXLMG3V = SW400 
AXLMG4V = SW420 
AXLMG5V = SW440 
AXLMG6V = SW460 

AXLMG0V to AXLMG6V 

BULL41
CRDM6

BULL22
ALCMT1

BULL22 - 8pz
BULL5.1 - 4pz
BULL41 - 4pz
CRDM6 - 4pz
ALCMT2.1 o ALCMT2.2 - 2pz
ALCMT1 - 4pz
ALCMT7 - 2pz
ALCMT3.1 - 2pz
AXLMG0V to AXLMG6V  - 1pz 

VER.2023 - REV1
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SPARE PARTS
KIT RUOTE POSTERIORI DB
KIT REAR WHEELS / BOM
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WTSWR.2 o
WTSWM.2 o
WTSWC.2
HDRMS.2 o
HDRMB.2
RWHAG.2 o
RWHAL.2
RWHP

RWHAS.1 o
RWHAS.13

pag1/1

KITRW_22

HDRMS.2 o
HDBRMB.2
BULL9

LA DISTINTA BASE VARIA IN 
FUNZIONE DELLA COMBINAZIONE
DELLE CARATTERISTICHE

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Ruote posteriori        RWHAG.2 - Black Wheel 22"        
Ruote posteriori        RWHAL.2 - Spinergy LX 22"        

Corrimano        HDRMS.2 - Anodizzato argento 22"        
Corrimano        HDRMB.2 - Anodizzato nero 22"        

Pneumatici        WTSWR.2 - Right Run 22"        
Pneumatici        WTSWM.2 - Marathon Plus 22"        
Pneumatici        WTSWC.2 - CST (25-501) 22"

VER.2023 - REV0

BULL47
RWHAS.4

KIT pre-assemblato ruote posteriori 22" (Specificare 
Cerchio, corrimano e pneumatico)

4

WTSWR
WTSWM
WTSWO
WTSWX

RWHAG
RWHAL
RWHAXL

RWHAS.2

RWHP

HDRMS
HDRMB
HDRCFC
HDRCFG
HDRCFGS
HDRCFQ
HDRMT
HDRMTI
HDRCFCS
HDRCFCT
HDRCFCTG

RWHAS.1
RWHAS.13

BULL47

BULL13
BULL9

VER.2024 - REV0

KIT pre-assemblato ruote posteriori 24" (Specificare 
Cerchio, corrimano e pneumatico)

KITRW_24

pag1/1

LA DISTINTA BASE VARIA IN 
FUNZIONE DELLA COMBINAZIONE
DELLE CARATTERISTICHE

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Ruote posteriori        RWHAG - Black Wheel 24"        
Ruote posteriori        RWHAL - Spinergy LX 24"        
Ruote posteriori        RWHXL - Spinergy XLX 24" 

Corrimano        HDRMS - Anodizzato argento 24"        
Corrimano        HDRMB - Anodizzato nero 24"        
Corrimano        HDRCFC - Curve L 24"        
Corrimano        HDRCFG - Gekko 24"        
Corrimano        HDRCFGS - Gekko S 24"        
Corrimano        HDRCFQ - Quadro 24"        
Corrimano        HDRMT - Tetra 24"        
Corrimano        HDRMTI - Titanio 24"        
Corrimano        HDRCFCS - Curve 24"        
Corrimano        HDRCFCT - Curve L Tetra Grip 24"        
Corrimano        HDRCFCTG - Curve Tetra Grip 24"  

Pneumatici        WTSWR - Right Run 24"        
Pneumatici        WTSWM - Marathon Plus 24"        
Pneumatici        WTSWO - Schwalbe One 24"        
Pneumatici        WTSHX - Pieno poliuretano 24"



12 0 2 4  R E V 0

SPARE PARTS
SEDILI DB

SEATS / BOM

5

KITRW_25
KIT pre-assemblato ruote posteriori 25" (Specificare 
Cerchio, corrimano e pneumatico)

RWHAS.3

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):

Ruote posteriori        RWHAG.1 - Black Wheel 25"        
Ruote posteriori        RWHAL.1 - Spinergy LX 25"        
Ruote posteriori        RWHXL.1 - Spinergy XLX 25"        

Corrimano        HDRMS.1 - Anodizzato argento 25"        
Corrimano        HDRMB.1 - Anodizzato nero 25"        
Corrimano        HDRCFC1 - Curve L 25"        
Corrimano        HDRCFG1 - Gekko 25"        
Corrimano        HDRCFGS1 - Gekko S 25"        
Corrimano        HDRCFQ1 - Quadro 25"        
Corrimano        HDRMT.1 - Tetra 25"        
Corrimano        HDRMTI.1 - Titanio 25"        
Corrimano        HDRCFCT1 - Curve L Tetra Grip 25"        
Corrimano        HDRCFCS1 - Curve 25"        
Corrimano        HDRCFCTG1 - Curve Tetra Grip 25"        

Pneumatici        WTSWR.1 - Right Run 25"        
Pneumatici        WTSWM.1 - Marathon Plus 25"        
Pneumatici        WTSWO.1 - Schwalbe One 25"        
Pneumatici        WTSHX.1 - Pieno poliuretano 25"

RWHP

RWHAS.1
RWHAS.13

BULL47

BULL13
BULL9

VER.2024 - REV0

LA DISTINTA BASE VARIA IN 
FUNZIONE DELLA COMBINAZIONE
DELLE CARATTERISTICHE

WTSWR.1
WTSWM.1
WTSWO.1
WTSWX.1

pag1/1

RWHAG.1
RWHAL.1
RWHAXL.1

HDRMS.1
HDRMB.1
HDRCFC1
HDRCFG1
HDRCFGS1
HDRCFQ1
HDRMT.1
HDRMTI.1
HDRCFCS1
HDRCFCT1
HDRCFCTG1
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BULL80 - 6 pz
BULL16 - 6pz
BULL94 - 6pz
CARB16 - 1 pz 

CARB16
BULL94
BULL80

1. Realizzare la geometria di carbonio desiderata per CARB16, smussare i bordi con carta abrasiva
     e rifinire il sandwich in carbonio con pennarello nero indelebile acrilico
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Posizionare frena filetti medio in tutti i BULL16
4. Inserire BULL80 interponendo tra la seduta in carbonio e la vite le rondelle BULL94
5. Serrare tutti i BULL80 con coppia desiderata

BULL16

CARBFS

REV1 pag1/1

4

BULL16

VER.2022 - REV0

BULL80
BULL94
CARB17

CARBFX

pag1/1

1. Realizzare con il pantografo la geometria di carbonio desiderata da CARB12 , smussare i bordi con carta abrasiva
     e rifinire il sandwich in carbonio con pennarello nero indelebile acrilico
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Posizionare frena filetti medio in tutti i BULL16
4. Inserire BULL80 interponendo tra la seduta in carbonio e la vite le rondelle BULL94
5. Serrare tutti i BULL80 con coppia desiderata

BULL80 - 10 pz
BULL16 - 10pz
BULL94 - 10pz
CARB17 - 1 pz 
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1. Trasformare IMBOTT43 come disegno pag.2
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Interporre le due aste in carbonio ricavate da CARB14 in modo speculare nella parte dx e sx asolata su IMBOTT42 e IMBOTT43
4. Posizionare frena filetti medio in tutti i BULL16
5. Inserire BULL98 serrando leggermente ma non del tutto in modo da poter tensionare grazie ai Velcro presenti sotto IMBOTT42 e IMBOTT43
6. Bloccare il sistema tensionabile serrando con coppia di serraggio dedicata in modo scalare BULL98 

CARBTF

IMBOTT43

BULL98
CARB.U5

REV1

IMBOTT42

BULL16

IMBOTT42 - 1 pz
IMBOTT43 - 1pz
BULL16 - 10pz
CARB.U5 - 1 pz 
BULL98 - 10pz

pag1/2

6

ALCMT1.1
VAR1

1. Realizzare con il pantografo la geometria di carbonio desiderata da CARB15K.
     Applicare guarnizione VAR2.1 e velcro VAR1 al centro per tutta la lunghezza della seduta.
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio.
3. Posizionare all'altezza desiderata gli ALCMT13K per SHF e SHR ed inserire BULL4.1 interponendo BULL51, BULL9 prima di ALCMT49
    poi ALCMT1 come sequenza indicata nel disegno
5. Serrare BULL4.1 in modo provissorio
6. Applicare VAR2.1 su CARB15K e posizionare CARB11 sui n.4 ALCMT13K.
7. Inserire dall'alto BULL98 ed avvitare CARB15K su ALCMT13K con coppia di serraggio dedicata.
8. Completare il bullone con BULL13 e BULL9 nella parte sottostante CARB15K e ALCMT13K serrando con coppia dedicata ed applicare CRDM5.
9. Verificare gli accoppiamenti e la disposizione simmetrica dei BULL98 nelle asole presenti su CARB15K.

REV1 pag1/1

ALCMT13K - 2pz
ALCMT1.1 - 2pz
ALCMT1 - 2pz
CARB15K - 1pz
VAR2.1 - 1m
BULL4.1 - 4pz
BULL51 - 4pz
BULL9 - 8pz
BULL13 - 4pz
BULL98 - 4pz
CRDM5 - 4pz
BULL16 - 6pz
VAR1 - 0.3M

ALCMT1

BULL51
CARB15K

BULL16
ALCMT13K

CRDM5
BULL13

VAR2.1
BULL98

CARBTK

BULL9

BULL9
BULL4.1
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VER.2021 - REV0 pag1/1

ALCMT49 o CARB.U1

CARBTS

BULL98
VAR2.1

BULL13
CRDM5

BULL4.1
BULL51
BULL9

ALCMT1
BULL16

CARB15

ALCMT49 o CARB.U1 - 4pz
ALCMT1 - 4pz
CARB15 - 1pz
VAR2.1 - 1m
BULL4.1 - 4pz
BULL51 - 4pz
BULL9 - 4pz
BULL13 - 4pz
BULL98 - 4pz
CRDM5 - 4pz
BULL16 - 4pz

1. Realizzare la geometria desiderata da CARB15 , smussare i bordi con carta abrasiva e rifinire il sandwich in carbonio con pennarello nero indelebile
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Posizionare all'altezza desiderata gli ALCMT49 per SHF e SHR ed inserire BULL4.1 interponendo BULL51, BULL9 prima di ALCMT49
    poi ALCMT1 come sequenza indicata nel disegno
5. Serrare BULL4.1 in modo provissorio
6. Applicare VAR2.1 su CARB11 e posizionare CARB11 sui n.4 ALCMT49
7. Inserire dall'alto BULL98 ed avvitare CARB11 su ALCMT49 con coppia di serraggio dedicata
8. Completare il bullone con BULL13 nella parte sottostante CARB11 e ALCMT49 serrando con coppia dedicata ed applicare CRDM5
9. Verificare gli accoppiamenti e la disposizione simmetrica dei BULL98 nelle asole presenti su CARB11

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Tipo        per 2.0Al + 1.0Mg        
Tipo        per Ultra        
Tipo        per Speciale

8

VAR2.1 - 1m
BULL51 - 4pz
BULL9 - 4pz
BULL13 - 4pz
CRDM5 - 4pz
BULL16 - 6pz
ALCMT49 - 4pz
ALCMT96 - 4pz
BULL47 - 4pz
BULL98 - 8pz
CARB25 - 1pz

CARBTS1

ALCMT49
ALCMT96

pag1/1

CARB25

BULL98
VAR2.1

BULL13
CRDM5

BULL47
BULL51
BULL9

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Tipo        per 2.0Al 
Tipo        per Ultra        
Tipo        per Speciale

1. Realizzare la geometria desiderata da CARB25 , smussare i bordi con carta abrasiva e rifinire il sandwich in carbonio
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Fissare gli ALCMT56 con BULL98 e successivamente posizionare gli ALCMT49 per SHF e SHR ed inserire BULL47 interponendo BULL51e BULL9
5. Serrare BULL47 in modo provvisorio
6. Applicare VAR2.1 su CARB15 e posizionare CARB15 sui n.4 ALCMT49
7. Inserire dall'alto BULL98 e fissare CARB25 su ALCMT49 con coppia di serraggio dedicata
8. Completare il bullone con BULL13 nella parte sottostante CARB25 e ALCMT49 serrando con coppia dedicata ed applicare CRDM5
9. Verificare gli accoppiamenti e la disposizione simmetrica dei BULL98 nelle asole presenti su CARB25

BULL16

VER.2024 - REV0

BULL98
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pag1/2

IMBOTT40

BULL98

BULL98 - 22 pz
IMBOTT39 - 1pz
CARB.U4 - 1 pz
BULL16 - 22 pz 

REV0

BULL16

IMBOTT39

CARBTT

1. Trasformare IMBOTT40 come disegno pag.2
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Interporre le due astine in carbonio in modo speculare nella parte dx e sx
4. Posizionare frena filetti medio in tutti i BULL16
5. Inserire BULL98 serrando leggermente ma non del tutto in modo da poter tensionare grazie ai Velcro presenti sotto IMBOTT40 e IMBOTT39 
per raggiungere l'altezza desiderata grazie al
6. Bloccare il sistema tensionabile serrando con coppia di serraggio dedicata in modo scalare BULL98 

CARB.U4

CARB.U4
Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Profondità seduta (SD)        SD360        
Profondità seduta (SD)        SD380        
Profondità seduta (SD)        SD400        
Profondità seduta (SD)        SD420        
Profondità seduta (SD)        SD440        
Profondità seduta (SD)        SD460

10

BULL80
BULL94

ALU.U6
BULL16

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Larghezza seduta (SW)        SW340        
Larghezza seduta (SW)        SW360        
Larghezza seduta (SW)        SW380        
Larghezza seduta (SW)        SW400        
Larghezza seduta (SW)        SW420        
Larghezza seduta (SW)        SW440        
Larghezza seduta (SW)        SW460

Profondità seduta (SD)        SD360        
Profondità seduta (SD)        SD380        
Profondità seduta (SD)        SD400        
Profondità seduta (SD)        SD420        
Profondità seduta (SD)        SD440        
Profondità seduta (SD)        SD460        

pag1/2

1. Trasformare IMBOTT45 come disegno pag.2
2. Inserire con Insertatrice BULL16 sul telaio
3. Interporre le due astine in alluminio nel canale presente sul telo seduta
4. Posizionare frena filetti medio su BULL80 ed assemblare come indicato nel disegno bloccando con coppia di serraggio dedicata

REV0

CARBTT1

IMBOTT45         SW340        
IMBOTT46         SW360        
IMBOTT47         SW380        
IMBOTT48         SW400        
IMBOTT49         SW420        
IMBOTT50         SW440        
IMBOTT51         SW460

IMBOTT45         SW340        
IMBOTT46         SW360        
IMBOTT47         SW380        
IMBOTT48         SW400        
IMBOTT49         SW420        
IMBOTT50         SW440        
IMBOTT51         SW460

BULL16 - 6 pz
ALU.U6 - 2pz (SD)
BULL80 - 6 pz
BULL94 - 6 pz
IMBOTT45 / 51 - 1 pz (SDmax)
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BULL37

CRDM5

CARB73 o ALCMT82

BULL13

CARB3.2 o CARB14

ALCMT83/87 
o 
CARB74/78

BULL11

CARB3.2 - 1pz o CARB14 - 1pz
ALCMT82 - 2pz o CARB73 - 2pz
un tra ALCMT83 e ALCMT87 - 2pz o tra CARB74 e CARB78 - 2pz 
BULL11- 4pz
CRDM5 - 4pz
BULL13 - 4pz
BULL37 - 8pz
BULL74 - 8pz

pag1/4VER.2022 - REV0

Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Tipo        Carbonio Avvolgenti        
Tipo        Carbonio Planari        

Taglia      Con supporti in Alluminio        
Taglia      Con supporti Carbonio        

Telaio       FRAME100 (86°)        
Telaio       FRAME101 (82°)        
Telaio       FRAME102 (78°)        
Telaio       FRAME103 (74°)        
Telaio       FRAME104 (70°)

SDG10

BULL74

7

ALCMT44.2

1. Fissare su telaio ALCMT44.2 tramite BULL69, interporre frena filetti e serrare con coppia dedicata tramite utensile dedicato torx
2. Fissare SDAL1 su ALCMT44.2 tramite bullone BULL12 - BULL9 - BULL13, serrare con coppia dedicata
3. Applicare CRDM5 su BULL13
4. Verificare accoppiamenti e finitura. Eventualmente smussare SDAL1 con carta abrasiva fine ed applicare sui bordi olio di lino

CRDM5
BULL13
BULL69
BULL9

VER.2021 - REV0 pag1/2

SDAL1 o SDAL2 o CARB3.2 o CARB10 - 1pz
ALCMT44.2 - 1pz
BULL69 - 8pz
BULL9 - 4pz
BULL13 - 4pz
BULL12 - 4pz
CRDM5 - 4pz

BULL12

SDG20
Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Tipo        ABS        
Tipo        Carbonio Avvolgenti        
Tipo        Carbonio Planari        
Taglia        Per telaio ribassato        
Taglia        Per telaio standard        

SDAL1 o 
SDAL2 o 
CARB3.2 o 
CARB10
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BULL78
BULL94

BULL74
BULL79

SDK o CARB3

BULL74- 4pz
BULL79- 4pz
SDK o CARB3- 1pz
BULL78- 2pz
BULL94- 2pz

SDGKID

pag1/1

CARATTERISTICHE:
Avvolgenti ABS
Carbonio Planari
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BULL9
BULL13
CRDM5

1. Forare il telaio sul lato esterno in corrispondenza dei fori già presenti che ospiteranno i supporti spondina. 
    In corrispondenza del foro presente vicino allo schienale forare per circa 15/20 mm in modo che la punta entra nell'elemento in alluminio
    incollato nel telaio. I fori devono risultare perpendicolari ai supporti
2. Maschiare M6 i fori relizzati aiutandosi con lubrificante WD40. Soffiare e pulire le superfici
3. Applicare abbondante frena filetti sulla punta della vite BULL37 dopo aver interposto BULL74, ALCMT72 e ALCMT1 (vedi sequenza esploso)
4. Serrare con coppia dedicata 
5. Applicare VAR2 a CARB10. 
    Fissare stringendo il bullone composto da BULL11, BULL9 e BULL13. Serrare con coppia dedicata ed applicare CRDM5

VEDI

SDGSPE
Caratteristiche (es. Taglie, Colori, ...):
Tipo        Carbonio Avvolgenti        
Tipo        Carbonio Planari        
Taglia        Con supporto AL ALCMT72        
Taglia        Con supporto CARB CARB72CARB10 - 1pz

VAR2 - 1m
ALCMT1.1 - 4pz
BULL11 - 4pz
ALCMT72 - 1pz
BULL74 - 4pz
BULL37 - 4pz
BULL9 - 4pz
BULL13 - 4pz
CRDM5 - 4pz

pag5/9

BULL11

ALCMT1.1

VAR2

ALCMT72
BULL74

VER.2021 - REV0

BULL37

pag1/9
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SPARE PARTS
SCHIENALI PER CARROZZINA DB
WHEELCHAIR BACKRESTS / BOM

3

BKTAK1V

VAR1.2 - 4pz
BKTAK1V - 1pz
VAR2.1 - 1m
IMBOTT27 - 1pz

REV0 pag1/5

SCHIENALE POSTURALE 
IN ALLUMINIO PEDIATRICO

AK1

IMBOTT27
VAR2.1

VAR1.2

1. Prendere la scocca BKTAK1V ed applicare guarnizione di protezione VAR2.1.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 5/5.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.



4

REV0

VAR1.2 - 4pz
BKTAK2V - 1pz
VAR2.1 - 1m
IMBOTT28 - 1pz

1. Prendere la scocca BKTAK2V ed applicare guarnizione di protezione VAR2.1.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 5/5.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

pag2/5

IMBOTT28

AK2
SCHIENALE POSTURALE 
IN ALLUMINIO PEDIATRICO

VAR2.1

VAR1.2
BKTAK2V

5

REV0

VAR1.2 - 4pz
BKTAK3V - 1pz
VAR2.1 - 1m
IMBOTT29 - 1pz

BKTAK3V

pag3/5

IMBOTT29

AK3
SCHIENALE POSTURALE 
IN ALLUMINIO PEDIATRICO

VAR2.1

VAR1.2

1. Prendere la scocca BKTAK3V ed applicare guarnizione di protezione VAR2.1.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 5/5.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.
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BKTAK4V

VAR1.2 - 4pz
BKTAK4V - 1pz
VAR2.1 - 1m
IMBOTT30 - 1pz

1. Prendere la scocca BKTAK4V ed applicare guarnizione di protezione VAR2.1.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 5/5.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

pag4/5

IMBOTT30

AK4
SCHIENALE POSTURALE 
IN ALLUMINIO PEDIATRICO

VAR2.1

VAR1.2

REV0

7

AT1A_V22

REV1

REV1

BKTAL1
VAR1.2

IMBOTT1.1

pag1/7

Schienale posturale
in alluminio Active

VAR2

BKTAL1 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT1.1

1. Prendere la scocca BKTAL1 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

REV1
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REV1

AT2A_V22

BKTAL2

REV1

REV1

VAR1.2

pag2/7

Schienale posturale
in alluminio Active

IMBOTT2.1

BKTAL2 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT2.1

VAR2

1. Prendere la scocca BKTAL2 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

9

REV1

AT3A_V22

REV1

VAR1.2

pag3/7

Schienale posturale
in alluminio Active

IMBOTT3.1

BKTAL3- 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT3.1

VAR2

1. Prendere la scocca BKTAL3 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

BKTAL3

REV1
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REV1

REV1

AT4A_V22

BKTAL4

REV1

VAR1.2

pag4/7

Schienale posturale
in alluminio Active

IMBOTT4.1

BKTAL4 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT4.1

VAR2

1. Prendere la scocca BKTAL4 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

11

1. Prendere la scocca BKTAL5 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.1.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

BKTAL5

REV1

AT5A_V22

REV1

VAR1.2

pag5/7

Schienale posturale
in alluminio Active

IMBOTT5.1

BKTAL5 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT5.1

VAR2

REV1
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BKTAL6

REV1

AT6A_V22

VAR1.2

REV1

REV1

pag6/7

Schienale posturale
in alluminio Active

IMBOTT6.1

BKTAL6 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT6.1

VAR2

1. Prendere la scocca BKTAL6 ed applicare guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

13

REV1

REV1

REV1

Schienale posturale
in alluminio Deep

IMBOTT1.1

AT1D_V22

VAR1.2
BKTAL1

VAR2

BKTAL1 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT1.1 - 1PZ

1. Prendere la scocca BKTAL1 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 8/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

pag1/8
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REV1

REV1

REV1

Schienale posturale
in alluminio Deep

AT2D_V22

VAR1.2
BKTAL2

VAR2
IMBOTT2.1

BKTAL2 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT2.1 - 1PZ

1. Prendere la scocca BKTAL2 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 9/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

pag2/8
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pag3/8

REV1

REV1

REV1

Schienale posturale
in alluminio Deep

AT3D_V22

VAR1.2
BKTAL3

IMBOTT3.1
VAR2

BKTAL3- 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT3.1 - 1PZ

1. Prendere la scocca BKTAL3 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 10/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.



16

REV1

REV1

REV1

Schienale posturale
in alluminio Deep

VAR1.2
BKTAL4

IMBOTT4.1
VAR2

BKTAL4 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT4.1 - 1PZ

1. Prendere la scocca BKTAL4 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 11/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

AT4D_V22

pag4/8
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REV1

REV1

REV1

AT5D_V22

pag5/8

Schienale posturale
in alluminio Deep

VAR1.2
BKTAL5

VAR2
IMBOTT5.1

BKTAL5 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT5.1 - 1PZ

1. Prendere la scocca BKTAL5 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 12/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.
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pag6/8

REV1

REV1

REV1

AT6D_V22
Schienale posturale
in alluminio Deep

VAR1.2
BKTAL6

BKTAL6 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT6.1 - 1PZ

VAR2
IMBOTT6.1

1. Prendere la scocca BKTAL6 e trasformarla in Deep seguendo il disegno allegato a pag 13/13, 
     applicare poi guarnizione di protezione VAR2.
2. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
3. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

19

pag1/2

IMBOTT8 = SW340/360 BRH <=300mm
IMBOTT9 = SW340/360 BRH >=315mm
IMBOTT10 = SW380/400 BRH <=300mm
IMBOTT11 = SW380/400 BRH >=315mm
IMBOTT12 = SW420/440 BRH <=300mm
IMBOTT13 = SW420/440 BRH >=315mm

IMBOTT8 to 
IMBOTT13

BKRTT

1. Montare le fasce e l'imbottitura seguendo lo schema riportato nelle pagine successive

Aria® BKRTT schienale tensionabile, 
completo di fasce e imbottitura traspirante 
per prodotti Ultra e Speciale

IMBOTT8 to IMBOTT13-1pz
ALCMT38 - 2 to 4pz

VER.2022 - REV0

IMBOTT38
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1. Montare le fasce e l'imbottitura seguendo lo schema riportato nelle pagine successive

BKRTT1
Aria® BKRTT1 schienale tensionabile, 
completo di fasce e imbottitura 
traspirante per prodotto 2.0Al

IMBOTT21 to IMBOTT26-1pz
ALCMT38 - 2 to 4pz

IMBOTT21 to 
IMBOTT26

IMBOTT21 = SW340/360 BRH <=300mm
IMBOTT22 = SW340/360 BRH >=315mm
IMBOTT23 = SW380/400 BRH <=300mm
IMBOTT24 = SW380/400 BRH >=315mm
IMBOTT25 = SW420/440/460 BRH <=300mm
IMBOTT26 = SW420/440/460 BRH >=315mm

pag1/2VER.2022 - REV0

IMBOTT38

21

IMBOTT17 to 
IMBOTT20

IMBOTT41

VER.2022 - REV0 pag1/2

BKRTT2

1. Montare le fasce e l'imbottitura seguendo lo schema riportato nelle pagine successive

IMBOTT17 = SW240/260 BRH <=300mm
IMBOTT18 = SW240/260 BRH >=315mm
IMBOTT19 = SW280/300/320 BRH <=300mm
IMBOTT20 = SW280/300/320 BRH >=315mm

Aria® BKRTT2 schienale tensionabile, 
completo di fasce e imbottitura 
traspirante per prodotto KID

IMBOTT17 to IMBOTT20-1pz
ALCMT41 - 2 to 4pz
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BULL14

pag1/1

CLALA
SCOCCHE IN CARBONIO - SCOCCHE IN ALLUMINIO

VER.2021 - REV0

BULL103

BULL45
ALCMT75
ALCMT74
CRDM6
ALCMT76

ALCMT78

BULL95

1. Posizionare ALCMT74 sui tubi schienale sotto il traverso di rinforzo. Entrambi i lati in modo speculare.
    Fare attenzione: la parte del componente con i 2 fori filettatti dev'essere rivolta all'interno della carrozzina
2. Inserire BULL45 per unire i pezzi e bloccarne la posizione in modo non definitivo.
3. Posizionare ALCMT78 e inserire BULL102 per fissare il componente a ALCMT74
4. Posizionare la scocca desiderata e inesrire i bulloni BULL95 + BULL39 + CRDM6 tra le asole dedicate sulla scocca e ALCMT78. Serrare con coppia dedicata.
5. Posizionare all'altezza desiderata e fissare ALCMT74 sui tubolari tramite BULL45. Serrare con coppia dedicata.
6. In caso di tubi di spessore 22mm interporre ALCMT75, con la flangia rivolta verso l'alto, tra i tubi e ALCMT74.
7. In caso di interferenza tra la scocca e i tubi interporre, nelle quantità necessarie, tra ALCMT74 e ALCMT78 il componente ALCMT76.

DISTANZIALI ADATTAMENTO
ALCMT75 TUBO DIAMETRO 22mm

SCOCCA CARBONIO E ALLUMINIO

BULL45 - 2PZ
ALCMT74 - 2PZ
CRDM6 - 4PZ
BULL14 - 4PZ
ALCMT78 - 2PZ
BULL103 - 4PZ
BULL95 - 4PZ
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ALCMT36.1
ALCMT36.2
ALCMT34

ALCMT35

DISTANZIALI ADATTAMENTO
ALCMT36.1 TUBO DIAMETRO 19mm
ALCMT36.2 TUBO DIAMETRO 22mm

SCOCCA CARBONIO

BULL30 - 2PZ
ALCMT36 - 1PZ
BULL103 - 6PZ
ALCMT35 - 1PZ
ALCMT36.3 - 1PZ
CRDM6 - 2PZ
BULL14 - 2PZ

SCOCCA ALLUMINIO

BULL30 - 2PZ
ALCMT36 - 1PZ
BULL95 - 4PZ
ALCMT36.3 - 1PZ

BULL103
BULL95

ALCMT36.3
CRDM6

BULL30
ALCMT36

SCOCCHE IN CARBONIO - SCOCCHE IN ALLUMINIO

BULL14

1. Inserire ALCMT36.3 IN ALCMT36.
    Se le tolleranze risultino troppo precise, battere con martello di gomma o passare prima alesatore diam.6mm H7 nel foro presente sulle due parti che compongono ALCMT36
2. Appoggiare il componente aperto sul traverso di collegamento dei tubi schienale
3. Centrare il componente e inserire BULL30 serrando fino a trovare l'interasse giusto per montare la scocca dedicata.
4. Per schienali di diametro diverso da 25mm interporre nella parte sovrastante e sottostante il traverso schienale ALCMT36.1 (diametro tubo 19mm) o ALCMT36.2 (diametro tubo 22mm).
5. Per le scocche in carbonio interporre ALCMT35 tra il morsetto e la scocca ed utilizzare BULL103 sul morsetto e BULL103 + BULL14 +CRDM6 sulla piastra. 
    Far coincidere i fori di ALCMT35 con i fori presenti con la scocca. Fissare la scocca all'altezza desiderata.
6. Per le scocche in alluminio non interporre nessun elemento e fissare la scocca direttamente sul morsetto con BULL95.
7. In entrambi i casi applicare il frena filetti dedicato sui perni e serrare con coppia dedicata.
8. Una volta raggiunta l'inclinazione desiderata serrare BULL30 per bloccare la rotazione di ALCMT36 sul traverso tubi schienale.
9. In caso di interferenza tra la scocca ed i tubi schienale aggiungere ALCMT34 nelle quantità necessarie

VER.2021 - REV0

CLACE

pag1/1
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REV1

RT1_V22

REV1

CARB1T1 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT1.1 - 1PZ

IMBOTT1.1

pag1/7

CARB1T1
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T1 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.
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RT2_V22

CARB1T2 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT2.1 - 1PZ

REV1

REV1

IMBOTT2.1

pag2/7

CARB1T2
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T2 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.
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REV1

CARB1T3 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT3.1 - 1PZ

RT3_V22

REV1

IMBOTT3.1

pag3/7

CARB1T3
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T3 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.
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CARB1T4 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT4.1 - 1PZ

REV1

REV1

pag4/7

IMBOTT4.1

CARB1T4
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T4 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

RT4_V22
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RT5_V22

CARB1T5 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT5.1 - 1PZ

REV1 pag5/7

IMBOTT5.1

CARB1T5
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T5 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

REV1

29

REV1

CARB1T1 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT6.1 - 1PZ

REV1 pag6/7

IMBOTT6.1

CARB1T6
VAR1.2
VAR2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T6 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

RT6_V22
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ST1_V22

REV1

CARB1.1 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT1 - 1PZ

VAR1.2

IMBOTT1

pag1/7

CARB1.1

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1.1 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2

REV1

31

ST2_V22

IMBOTT2

VAR1.2

CARB1.2 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT2 - 1PZ REV1

pag2/7

CARB1.2

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1.2 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2

REV1
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REV1

IMBOTT3

VAR1.2

ST3_V22

REV1

CARB1.3 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT3 - 1PZ

pag3/7

CARB1.3

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1.3 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2

33

ST4_V22

REV1

IMBOTT4

VAR1.2

pag4/7

CARB1.4

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1.4 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2

CARB1.4 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT4 - 1PZ

REV1
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CARB1.5 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT5 - 1PZ REV1

ST5_V22

IMBOTT5

VAR1.2

REV1 pag5/7

CARB1.5

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1.5 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2

35

CARB1.6 - 1PZ
VAR1.2 - 5PZ
VAR2 - 1M
IMBOTT6 - 1PZ REV1

REV1

ST6_V22

IMBOTT6

VAR1.2

pag6/7

CARB1.6

1. Rifilare la scocca CARB13 con maschera di taglio CARB1T6 e in base alla tipologia di attacco scelto eseguire i fori per attacco centrale o le asole per attacco laterale.
2. Smussare i bordi con abrasivo dedicato.
3. Applicare guarnizione di protezione VAR2.
4. Applicare Velcro adesivo maschio pretagliato VAR1.2 secondo schema riportato a pag. 7/7.
5. Applicare l' imbottitura una volta assemblato l'attacco scelto sui tubi schienale.

VAR2


